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EEKM - Energieeffizienz SAGEP- Sachsischer Gewerbeenergiepass
und Klimaschutznetzwerk LT- Bindnis Lausitz Life & Technology
AWA- Abwarmeatlas

Unternehmensdatenbank

ﬂ Unternehmen ﬂ Unternehmen (fusatz)

B+5 Werkzeug- und Formenbau GmbH 1896

. . DV-B Drehverbindungen Bautzen GmbH 2625

- E rStel Ien el n e r U mfa n g re I Ch e n Edelstahlverarbeitung Schmitt GmbH 2684
EWE Oberlausitzer Metallverarbeitung GmbH 2708

Li-Tec Battery GmbH & Co. KG 1917

Unternehmensdatenbank
B R/ IHK I HSZG I SAENA  NGT Meue Gusstechnik GmbH 2689

(807 U ntern e h me n) 2 RKW OPTIMA - Maschinenteile Fertigungstechnik GmbH 1917
2 RKWI/EEKN/IHK SCHOPLAST Plastic GmbH 1877

_u—u{ Accumotive GmbH & Co. KG 1917

RKW Sachsen RKW Backerei Becke GmbH & Co. KG 2730

Wege fiir die Wirtschaft _SﬁENA BGA Odernitz Agrargenossenschaft Jankendorf-Odernitz 2907

B ° U o hl ° h [HE Bostik Technology GmbH 1936
m It nte rStUtZU ng Za relc er 164 50 2 REW / IHK BS0 Blechsysteme Oberlausitz GmbH 2625
171 113 IHK, C+ C Krug GmbH 1458

1 1 183 G4 _Rmﬂ.rmszm EEKM/IHK  BORBET Sachsen GmbH 2923

U nte rn e h m en bZW‘ I n StItUtI O n e n 191 50 2 REKW DEBAG Deutsche Backofenbau GmbH 2625
193 0 2 RKW / HK digades GmbH 2763

. . .o . 199 95 2 RKW / HK E.Richard Thieme GmbH 1900

¢ RKW SaChsen GmbH — D|en5t|e|5ter fur d|e 206 80 2 RKW / HK Edelstahl-Laser-Technik GmbH 1920
. 207 0 - Il Finke-Leichtmetallguss GmbH 2763

Unternehmensberatung (im Rahmen des 239 0 B etk A SAENA it G 2763
245 05 RKW / IHK Confiserie Mellinia GmbH 1900

253 135 _IHKJ’ HSZG Farbglashiitte Reichenbach GmbH 2304

JnterantrageS) 254 54 REW FGW Fasergusswerk Polenz GmbH 1844
2556 5 REW KSO-Textil GmbH Kettwirkerei und Scharerei 2785

° I : : 257 0 _IHH!HSEG Domnik Industries Germania GmbH 2763
SAENA SaChS|SChe Energleagentur GmbH 282 97 REW [ IHK Fleischerei & Partyservice Danilo Dubau GmbH 2977
292 5 2 IHK Georg Hydraulik GmbH 2785

DreSder] 203 103 RKW / IHK Giefereimaschinenbau GmbH 2094
307 50 _RWN!IHK!S&ENA POREX TECHMOLOGIES GmbH 2692

. . .. 320 116 _F?Jﬂ"-f Vitrinen- und Glasbau Reier GmbH 2991

* EEN Oberlausitz — Energieeffizienznetzwerk 345 51 RIGW/1HK Berger Raumsystems GmbH 2692
306 103 2 RKW Gritschel GmbH 2094

1 403 110 IHE Heinrichsthaler Milchwerke GmbH 1454

O DerIaUSItZ (Von HSZG gemanagt) 423 28 _mmruHr{ HKM Kunststoffverarbeitung GmbH 2727
433 64 RKW | EEKN HS Timber Productions GmbH 2923

M _ M 443 50 REW [ HK KEW Kunststofferzeugnisse GmbH Wilthen 26381

¢ ”_ K o IndUStrle Und HandeISkammer thtau 456 13 _RH‘WJ’SE{GEF’ Frottana-Textil GmbH & Co. KG 2779
467 95 2 REW/IHK KDS Radeberger Prazisions- Formen- und Werkzeugbau GmbH 1900
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Online-Fragebogen RKW Sachsen

Wege fiir die Wirtschaft

= Auswahl von 226 Unternehmen mit
vermuteten Abwarmepotenzialen

= Ausarbeitung eines Online-Fragebogens zur
Abfrage der gewlinschten Informationen

* Maximale Nutzerakzeptanz

* Optimale Informationsbeschaffung

= Telefonische Kontaktaufnahme durch RKW
Sachsen, UME und HSZG zur Vorstellung des
Projektes und der Projektziele

Bildquelle: pixabay

= beij positivem Feedback = Ubermittlung des
Anschreibens und des Links zum Online-
Fragebogen per Mail (an 136 Unternehmen)

Durchflihrung

ANKIP- Entwicklung von Abwarme-
NutzungsKonzepten fur Industrielle Prozesse

UMFRAGE zur Erfassung von ABWARMEPCTENZIALEN

* Erforderlich

Allgemeine Angaben und persénliche Einschiatzung

1. Name des Unternehmens *

lhre Antwort eingeben

2. Wurde das Thema Abwdrme und deren mdégliche Nutzung in der Vergangenheit bereits in lhrem
Unternehmen diskutiert? *

O MNein

O Micht bekannt

ANKIP-Industrieworkshop Abwarmenutzung 16.10.2023




FAKULTAT

MASCHINENWESEN DurChfﬁhrung

= £

2. Wurde das Thema Abwarme und deren mégliche Nutzung in der Vergangenheit bereits in lhrem
Unternehmen diskutiert? *

O Ja
O Mein

O Micht bekannt

Online-Fragebogen

= Online-Fragebogen - reine Auswahlfragen und
direkte (verbale) Antwortmaoglichkeiten

3. Wie schatzen Sie das Abwarmepotenzial in Ihrem Unternehmen ein? *

= Bearbeitungsdauer max. 5 bis 10 Minuten

sehr gering gering neutral hoch sehr hoch
= Erinnerungsmail nach Ablauf einiger Wochen Abviarmepotenzi ® O O O O
9. Erzeugt Ihr Unternehmen Abwarme in Bezug auf die unten genannten Punkte?
" 4. Wurden in Threm Unternehmen bereits MaBnahmen zur firmeninternen oder externen Nutzung
von Abwiarme ergriffen? Wenn JA, welche? *
Temperatur
Nein unter 100 °C 100 - 300 °C Gber 300 °C unbekannt O 1a (Angabe im nachsten Feld)
Abgase/Abluft O O O O O O Nein
Prozessdampf/ Kondensat O O O O O O Micht bekannt
Kihlwasser/Abwasser O O O O O
End-/Neben-/Zwischen- :
p:::dill;e AL O O O O O 5. Welche MaBnahmen wurden bereits zur Nutzung von Abwédrme durchgefihrt?
Abfille/Reststoffe O O O O O lhre Antwort eingeben
Sonstige O O O O O
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Abwarmepotenziale allgemein

= Auswertung der Rucklaufe (letztlich ~70 Unternehmen)
hinsichtlich der interessierenden Fragen - Grafiken

= 86 % der Unternehmen haben sich schon einmal mit dem
Thema Abwarmenutzung beschaftigt.

= Dabeischatzen 46 % der Unternehmen das Abwarmepotenzial
als hoch bzw. sehr hoch ein.

= Weitere 36 % sehen das Abwarmepotenzial immer noch als
neutral (Mittelfeld) an.

ANKIP-Industrieworkshop Abwarmenutzung 16.10.2023

Ergebnisse

Wurde das Thema Abwarme und
deren mogliche Nutzung in der
Vergangenheit bereits in lhrem

Unternehmen diskutiert?

Mla

m Nein

Abwarmepotenzial

M sehr gering

M gering

43% W neutral
hoch

B sehr hoch




E i esen Ergebnisse
Wurden in lhrem Unternehmen
Abwarmenutzung bereits MaRnahmen zur
firmeninternen oder externen
= 64 % der Unternehmen haben bereits MaBhahmen zur Nutzung Nutzung von Abwarme ergriffen?

von Abwarme ergriffen — welche auch immer.

HlJa

= 75 % der Unternehmen bendtigen Prozesswarme — entweder
kontinuierlich (45 %) oder diskontinuierlich (30 %).

B Nein

Fazit:

Benotigt lhr Unternehmen

* Die Ziele, die das Projekt ANKIP verfolgt, stol3en bei Unternehmen der Prozesswirme?

Region auf grol3es Interesse.

* Aus heutiger Sicht: Das Interesse der Unternehmen hangt naturlich stark
von den Energiepreisen ab.

M Ja, koninuierlich
* Es ergibt sich ein grol3es Verwertungspotenzial.

M la, diskontinuierdich

M Nein

e Zahlreiche Unternehmen haben sich bereits mit dem Thema
Abwarmenutzung beschaftigt.

ANKIP-Industrieworkshop Abwarmenutzung 16.10.2023




FAKULTAT

MASCHINENWESEN Ergebnisse

= £

Wie deckt |lhr Unternehmen den
Prozesswﬁ rmeerzeugung Bedarf an Warme (Raumheizung,

Warmwasser, Prozesswarme)?

= 61 % der Unternehmen decken ihren Warmebedarf mit Hilfe fossiler
Brennstoffe (Erdgas, Heizdl), 19 % des Weiteren mit Elektroenergie.

B Erdgas
M Heizol
39% ® Fern-/Nahwarme
Elektroenergie

N Solarthermie

= 29 % der Unternehmen betreiben Druckluft-Kompressoren, 17 %
Kélte- und Klimaanlagen, jeweils 11 ... 12 % Ofen, Trocknungs-, \ |
Rickkihl- oder sonstige Anlagen. % -

® Warme pumpen

W Biomasse

. Welche Anlagen und Komponenten sind in
Fazit: lhrem Unternehmen im Einsatz?

m Ofen (z.B.: Backdfen, Brenndfen,
Schmelzofen, .....)

* Elektroenergie zu 50 % eingerechnet erzeugen 70 % der Unternehmen
Warme aus fossilen Brennstoffen.

B Temperiersysteme (flr
Spritzgullwerkzeuge, Heillpresse ,....)

m Druckluftanlagen/Kompressoren

* Bei der Umsetzung von Abwarmenutzungskonzepten ergibt sich so ein sehr
grol3es Einsparpotenzial an CO,-Emissionen.

Trocknungsanlagen
M Kilte- und Klimaanlagen

B thermische/chemische Reaktoren

* Das Spektrum der Anlagen und Komponenten mit Abwarmepotenzial ist
grol$ und wurde systematisiert.

M Riickkiihler

M Sonstiges
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Erzeugt lhr Unternehmen Abwarme in

Wa rmet rager | nd Tem peratu ren Bezug auf die unten genannten Punkte?

= Bei 37 % der Unternehmen fallt Abwarme in Form von Abgasen
oder Abluft an. Dabei liegen die Temperaturen in einem Bereich
von < 100 °C bis 300 °C.

B Abgase/Abluft

B Prozessdampf/ Kondensat

m Kithlwasser/Abwasser
End-/Neben-/Zwischen-produkte

m Abfélle/Reststoffe

M Sonstige

= Bei 25 % der Unternehmen fallt Abwarme in Form von Kuhl- oder
Abwasser mit Temperaturen < 100 °C an.

= Bei 15 % der Unternehmen fallt Abwarme in Form von Prozess-
dampf oder Kondensat an (< 100 °C bis 300 °C).

Temperatur der Abwarme

Fazit: -
" B s B O '——_E'——_E'—‘— @
* Temperaturen Gber 300 °C spielen kaum eine Rolle (Verstromung?). i & 2
. e e . . & 2 >
* Abgase und Abwasser sind die haufigsten Abwarmetrager. o & 2
& 8

* Nebenprodukte, Abfalle oder Sonstiges mit hoher Temperatur sind von &

UﬂtEFQEOrd nEter BedEUtu ng. B unter 100°C m100-300°C wm uber 300°C Temperatur unbekannt
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Fazit

= Das Auftreten von Abwarmepotenzialen in Unternehmen der Region ist
ebenso grold wie das Interesse an deren Nutzung,.

= Die Erzeugung von Raum- und Prozesswarme erfolgt zu 70 % aus fossilen
Energietragern > grof3es Einsparpotenazial fir CO,-Emissionen.

= Beiden Unternehmen fallen folgende Abwarmetrager mit folgenden
Temperaturniveaus an:

* Abgase bzw. Abluft mit T < 300 °C,
 Kiihl- bzw. Abwasser mit T < 100 °C und
* Prozessdampf bzw. Kondensat mit T < 300 °C.

= Hauptkomponenten und -systeme mit Abwarmepotenzial sind
Ofen, Kompressoren, Trocknungsanlagen, Klima- und Kalteanlagen
sowie Ruckkuhlsysteme.

._ ; ._:'.I.
=% "‘f*"as, B
. T..'*’uf’ﬁ' HRTHIE rart Fguljr@ :

Bildguellen: www.kuhn-edelstahl.de; www.kka-online.info
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e s e Nachster Schritt

Bildquelle: www.rubel.rub.de

Nachster Schritt
2021 AP1 Lausitzer Abwarmepotenziale M1 >

AP Komponentendatenbank M2 >

AP3 Checkliste flir Prozessanalyse

AP4

Auswahlkriterien fur Abwarmenutzungskonzepte >
Warmetechnische & wirtschaftliche Simulation @P

%

Validierung und Optimierung
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